
 1 

ЛИСТОВО  ЩАМПОВАНЕ (ЩАНЦОВАНЕ) 
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Фиг. II.36. Напрегнато и деформационно състояние 
 при огъване: а) на тънки ламарини;  

б) на дебели метални листи. 
 

 

 

 
 

Фиг. II.38.  Схема на дълбоко изтегляне с притискане. 
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Фиг. 4.17. Щампа с просто действие за огъване. 
 
 
 
 
 
 

 
а)      б) 

Фиг. 4.15. Щампа за изрязване с последователно действие:  
а) конструкция на щампата; б) ред на изрязвянията  

на металния лист. 
 
 



 5 

 
Фиг. 2.15. Преходи при дълбоко изтегляне на лента (а) и 
конструкция на щампата (б) с последователно действие. 

 
 
 

 
 

Фиг. II.30. Ножове за отрязване: а) тип гилотина;  
б) дискови ножове.  


